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Efektywna obrébka detali wielkogabarytowych wszelkiego rodzaju. S3 to miedzy
innymi: cze$ci maszyn budowlanych, detale dla elektrowni wiatrowych, przemystu
stoczniowego, pojazdéw szynowych i inne podzespoty dla przemystu maszyno-
wego. Powyzej: Obrébka wysiegnika dzwigu.

®l



pdmytruk
Notatka

pdmytruk
Notatka
Anstelle "Obróbka": "obróbka" - also klein geschrieben
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Seria Pi PR — precyzyjne ptytowe wiertarko-
frezarki poziome

Perfekcyjne obrabiarki do stabilnej obrdbki ciezkiej, precyzyjnej obrébki wykariczajacej i efektywnej 5-cio stronnej
obrobki duzych i ciezkich detali. Integracja maszyny z ptytami ustawczymi, stotem obrotowo-przesuwnym oraz
uchylnym, jak rdwniez automatyczna wymiana réznorodnego wyposazenia dodatkowego i narzedzi ciezkich, dzieki
staji dokowania , pick-up”, gwarantuje efektywna obrébke.

Zalety wiertarko-frezarek

o mozliwo$¢ wykonywania zaréwno obrébki ciezkiej podlegajacej bardzo duzym obciazeniom, jak i wysoce
precyzyjnej, bardzo doktadnej obrobki wykanczajacej

o podwdjne prowadnice hydrostatyczne wokét belki wsporczej RAM

o dynamiczna regulacja systemu hydrostatycznego

o ekstremalnie sztywna, mocno uzebrowana kolumna

o wielokrotna kompensacja ugiecia wrzeciona (ugiecie wrzeciona, ugiecie belki RAM, pochylenie kolumny)

o opcjonalnie: kompensacja dtugosci wrzeciona wiertarskiego i belki RAM

o requlacja temperatury oleju hydrostatyki w celu zapewnienia statej temperatury maszyny

Przejazdy w osiach

X (wzdtuznie) do 40.000 mm,

Y (pionowo) do 10.000 mm,

7 (belka RAM) bis 2.000 mm,

W (wrzeciono wiertarskie) do 1.500 mm,
Ohcigzenie stotu do 250 t

Oznaczenia typow

Wiertarko-frezarka ptytowa P
z automatycznym podajnikiem narzedzi C
z belka RAM R
typoszereg I, 1,00

mozliwe Srednice wrzecion wiertarskich: 130, 150, 162, 180, 200i 262 mm
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Wytaczarki typu P: klasyczne i korzystne cenowo

P130/P 150

Maszyny P s3 korzystnym cenowo wariantem serii PR. Mozliwosci obrébki duzych detali — przewaznie w pfaszc-
zyinie X/Y — s3 rozszerzone o wysuwane wrzeciono wiertarskie. Kombinacja obrabiarki ze stotami obrotowymi i
przesuwnymi pozwala na rozszerzenie o obrobke z 4-ch stron.

Maszyny serii P odznaczaja sie zaletami:

o wysoko doktadne i nie wymagajace konserwacji prowadnice kompaktowe we wszystkich osiach

o wyprébowana przez wiele lat konstrukcja maszyny

o bardzo dobre warto$ci posuwéw i parametréw skrawania

o uniwersalne zastosowanie

o korzystne cenowo rozwiazanie dla uzytkownikdw maszyn z kolumna przejezdna, dla ktérych wysuwne
wrzeciono wiertarskie stanowi istotng zalete

Sprawdzona technologia dla réznorodnych rodzajow obrébki


pdmytruk
Notatka
Teilung falsch: bitte teilen: pła-szczyźnie oder płaszczy-źnie


Wytaczarki typu PR I: kompaktowe i dynamiczne

PR1130/PR1150

Maszyna PR 1z belka wsporcza i Srednica wrzeciona wiertarskiego 130 — 150 mm jest zaprojektowana do ekono-
micznej obrébki detali o matej i Sredniej wielkosci. Jest ona idealnym rozwigzaniem dla uzytkownikéw majacych
wysokie i zmienne wymagania obrobkowe i ktdrzy moga zrezygnowac z wysokich parametréw skrawania zape-
wniajacych najwyzsza wydajnosc.

Maszyny serii PR | odznaczajq sie zaletami:
o bardzo dokfadne i nie wymagajace konserwacji prowadnice kompaktowe we wszystkich osiach
o konstrukcja maszyny nowego rodzaju uwzgledniajaca wyprdbowane rozwiazania szczegotowe
o wysoka stabilnos¢ pracy obrabiarki, dzigki dwém Srubom tocznym w osi Y; bez przeciwwagi
o rezygnacja z jednych sai kolumny w celu mniejszej wysokosci ustawienia, minimalizujaca prace
fundamentowe
o bardzo dobre warto$ci posuwéw i parametréw skrawania
o dobra dynamika maszyny w korzystnej cenie

= =i i
PR | z prowadnicami kompaktowymi wsporczej i wrzecionem wiertarskim, zapewniajacym zapewnia najwyzsza
elastycznos¢ pracy.
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pdmytruk
Notatka
bitte das Wort "zapewniającym,"  löschen

pdmytruk
Notatka
Bitte um Korrektur: nach dem Wort "kompaktowymi" soll Koma sein und dann "belką wsporczą" anstelle "belką wsporczej"
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Wytaczarki typu PR Il: wydajne i uniwersalne

PRI1I130/PRII1150/PR11160/PR 11180/ PR 11200

Wytaczarki PR Il dzieki mozliwosci wyposazenia we wrzeciona wiertarskie o $rednicach od 130 mm do 200
mm optymalnie spetniajg wymagania stawiane tej wielkosci obrabiarkom. Zakres mocy napedu gtdwnego w @
pofaczeniu ze zmiennoscig predkosci obrotowej umozliwia wysokie parametry skrawania. Mozliwe rozszer-
zenia przejazdow i bogate warianty wyposazenia predestynuja maszyne PR Il do zastosowar uniwersalnych.

Maszyny serii PR Il odznaczaja sie zaletami:
O najwyzsza sztywnos¢:
o wytrzymate foze maszyny
O rezygnacja z przeciwciezaru, co umozliwia gtebokie uzebrowanie kolumny
o precyzyjne prowadnice o dtugiej zywotnosci:
o do wyboru: requlowana hydrostatyka lub wstepnie naprezone liniowe, kompaktowe prowadnice rolkowe
o bezluzowe, wstepnie naprezone napedy we wszystkich osiach
o obrdbka wysoko doktadnosciowa gwarantowana dzieki:
o dwém w petni zamknietym prowadnicom hydrostatycznym belki no$nej RAM
o podwdjnemu precyzyjnemu tozyskowaniu wrzeciona ze statym smarem o dtugiej zywotnosci, nie
wymagajacym konserwacji
o kontrola temperatury tozysk wrzeciona belki wsporczej RAM
o wielokrotna kompensacja podzespotdw konstrukcyjnych obrabiarki, majacych wptyw na doktadnosc jej pracy:
o kompensacja pochylenia kolumny
o kompensacja ugiecia i wydtuzenia belki RAM oraz wrzeciona wiertarskiego
o kompensacja pochylenia sai w osi Y

PR 11 150 — z petnymi prowadnicami hydrostatycznymi Belka RAM z automatyczna ptyta adaptujaca


pdmytruk
Notatka
Teilung falsch: bitte um Teilung "roz-szerzenia" oder "rozsze-rzenia"
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Wytaczarki typu PRI S: szczegdlnie mocne i elastyczne w zastosowaniu

PRII160S/PRII180S/PR1I200S

Wytaczarka typu PR II S bazuje na wyprébowanej konstrukgji wytaczarki PR 1. Litera S oznacza tu Strong, czyli
mocna, gdyz maszyna moze pracowac w wyzszym zakresie mocy i wiekszym zakresie przejazdu belki wsporczej
RAM oraz wrzeciona wiertarskiego. Maszyna ta jest idealnym rozwiazaniem dla wszystkich klientow, ktérzy chca
bardzo doktadnie i efektywnie obrabia¢ wielkogabarytowe detale z pieciu stron, t3cznie z otworami w $rodku.

Maszyna PR II S posiada zalety catego typoszeregu PR Il oraz dodatkowo:

o ekstremalnie wydtuzone przejazdy belki RAM (Z = 2.000 mm) oraz maksymalny wysuw wrzeciona
wiertarskiego (W = 1.400 mm)

o zoptymalizowana pod wzgledem przekroju belke RAM, gwarantujaca niezmienng, bardzo wysokg, statyczng i
dynamiczng sztywnos¢

Bardzo dtugi wysuw belki wsporczej RAM oraz wrzeciona wienarékiego
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Wytaczarki typu PR IlI: Stabilna praca i wysoka dokfadnos¢

PRIII180 /PR 111200 / PR 1l 260

Wytaczarka PR Il zostata specjalnie zaprojektowana do obrébki szczegélnie duzych detali wielkogabarytowych
,XXL" i zapewnia wysoka wydajno$¢ skrawania, jak réwniez wysoka precyzje. Dzieki rozbudowanej kompensacji
maszyna ta gwarantuje wysokg doktadno$¢ pozycjonowania, nawet dla ekstremalnie dtugich przejazdéw.

Maszyna PR Ill odznacza sie zaletami:
o stabilnos¢ pracy obrabiarki i wysoka precyzja skrawania:
o czesci konstrukcyjne: odlewane, silnie uzebrowane, zapewniajace ttumienie drgan
o kolumna maszyny wykonana jako odlew ze wzmocniong $ciang zewnetrzng
o bardzo szerokie prowadnice rozmieszczone w duzych odlegtosciach od siebie
o wysoka moc napeddow:
o naped gtdwny wrzeciona wiertarskiego i napedy w osiach: typu AC, chtodzone woda, zapewniajace duze sity
posuwow
o naped w osi Y z dwoma zewnetrznymi, wstepnie naprezonymi srubami pociggowymi tocznymi, bez
koniecznosci zastosowania przeciwciezaru, wzglednie innych kosztownych systeméw wyréwnowazenia
ciezaru
o precyzyjna konstrukcja prowadnic o duzej zywotnosci: hydrostatyka requlowana we wszystkich osiach

-

Hydrostatyczne prowadnice mocnego foza maszyny Mocny, silnie uzebrowany korpus maszyny
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Opcjonalnie dostepne

Automatyczna wymiana narzedzia

o magazyny narzedziowe: tancuchowe, regatowe, typu ,arena” do
300 narzedzi

O wymiana narzedzia w pozycji poziomej/pionowej

o uchwyty narzedziowe SK 50, SK 60, HSK i Capto

Automatyczna wymiana osprzetu ze stacji dokowania , pick-up”
o obszerny asortyment gtowic frezarskich

o suport planujacy NC

o tozysko podporowe, przedtuzki wrzeciona i narzedzia specjalne

Nadzor procesu

o kontrola na ztamanie, automatyczny pomiar narzedzia

o kontrola momentu obrotowego, minimalizacja skutkéw kolizji
o rejestracja danych eksploatacyjnych i teleserwis

Belka RAM z zamontowanym suwakiem poprzecznym

Warianty wyposazenia

W naszej ofercie znajduje sie szerokie spektrum gtowic, produkowanych we
whasnej grupie firm producenta. Do kazdego rodzaju obrébki mozemy zao-
ferowac pasujaca gtowice frezarska:

o Pionowe, uniwersalne i ortogonalne gtowice frezarskie o mocy do 85 kW
o Suport planujacy do obrdbki konturowej i czotowej do 1.250 mm

pomiarowq 3D wraz z cyklami pomiarowymi do automatycznego pomi
aru obrabianych detali, stacje dokowania dodatkowego wyposazenia i
bezprzewodowe kétko obstugi recznej do bardzo wygodnego ustawiania
obrabianych detali.

Oferujemy réwniez wyposazenie optymalizujgce proces produkgji: sond@

Na zyczenie klienta oferujemy rozwiazania specjalne wg. potrzeb klienta.

Stacja Pick-up dla wielu gtowic frezarskich i dodatkowe miejsca do odkfadania
narzedzi specjalnych


pdmytruk
Notatka
Anstelle "suwakiem poprzecznym" bitte  schreiben "suportem planującym"

pdmytruk
Notatka
Teilung falsch: bitte um Teilung "pomia-ru" oder "po-miaru"
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Dane techniczne: Seria P

Dane techniczne P130 P150
Wrzeciono wiertarskie
Srednica mm 130 150
Moc napedu, maks. kw 67 73
Moment obrotowy, maks. Nm 2.179 3.170
Zakres predkosci obrotowej, bezstopniowy, maks. obr/min 5...5.000 5..3.500
Przejazdy w osiach osie
Przejazd poprzeczny kolumny X mm 4.000 5.000
Przedtuzenie w krokach co mm 1.000 1.000
Droga pionowego przejazdu wrzeciennika Y mm 2.000 2.500
Przedt. w krokach co 500 mm do maks. Y mm 3.500 3.500
Przejazd wzdtuzny kolumny, maks. A mm 800 800
Przejazd poosiowy wrzeciona wiertarskiego W mm 750 750
Posuwy / posuwy szybkie
Posuw dla wszystkich osi, maks. mm/min 15.000 15.000
Posuw szybki w osi X, maks. mm/min 15.000 15.000
Sita posuwu, maks. N 25.000 25.000
Automatyczna wymiana narzedzia
Liczba narzedzi w magazynie 40-80 40-80
Ciezar netto maszyny podstawowej kg 28.500 29.500

Warianty wyposazenian

Automatyczna wymiana narzedzia

Stacja dokowania / pick-up-Station

Urzadzenia dodatkowe: gtowice frezarskie, wrzeciono dotaczane, suport planujacy NC

Pole ptytowe, stoty obrotowo-przesuwne
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Dane techniczne: Seria PR

Dane techniczne PRI PRII PRIIS PRIl

Wrzeciono wiertarskie

Srednica mm 130/150 130-200 162-200 180 - 262
Moc napedu, maks. kw 63 91 97 128
Moment obrotowy, maks. Nm 3.100 7.094 7.534 19.847
Predkosc¢ obrotowa maks. obr/min 4.400 4.000 3.000 2.200
Przejazdy w osiach osie

Przejazd poprzeczny kolumrl X mm 4.000 4.000 4.000 4.000
Przedtuzenie w stopniach @ X mm 1.000 1.000 1.000 1.000
Przejazd pionowy wrzeciennika Y mm 2.000 2.500 2.500 3.000
Przedt. w krokach co 500 mm do maks. Y mm 4.500 6.500 6.500 10.000
Przejazd belki nosnej, maks. Z mm 1.100 1.500 2.000 2.000
Przejazd osiowy wrzeciona W mm 750 1.000 1.400 1.500
wiertarskiego, maks.

Posuwy / posuwy szybkie

Posuw dla wszystkich osi, maks. mm/min 10.000 10.000 10.000 8.000
Posuw szybki w osi X, maks. mm/min 32.000 28.000 25.000 20.000
Sita posuwu, maks. N 20.000 40.000 40.000 60.000
Automatyczna wymiana narzedzia

Liczba narzedzi w magazynie maks. 120 maks. 160 maks. 160 maks. 200
Ciezar netto maszyny podstawowej kg 33.800 38.500 45.000 81.500

Warianty wyposazenia

Automatyczna wymiana narzedzia

Stacja dokowania / pick-up-Sta mnj

=)

Urzadzenia dodatkowe:G’rowicewCuDJrskie, wrzeciona dotaczane, supor{Qchenia poprzecznego NC

Pole ptytowe, stoty obrotowo-przesuwne


pdmytruk
Notatka
anstelle "stopniach" bitte schreiben "krokach"

pdmytruk
Notatka
"Głowice" bitte klein schreiben also "głowice" 

pdmytruk
Notatka
Anstelle "suport do toczenia poprzecznego NC" bitte schreiben "suport planujący NC"
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pdmytruk
Notatka
BItte oben noch einfügen "Wyłączny przedstawiciel w Polsce:" , was bedeutet: Vertrettung in Polen




