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Efektywna obrdbka réznorodnych detali o $Srednim ciezarze.
Sa to miedzy innymi: czesci maszyn budowlanych, elementy
pojazdéw szynowych i detale dla przemystu maszynowego.



03 / Koncepcja obrabiarki

Seria T — poziome wiertarko-frezarki
CNC ze stotem przejezdnym w dwoch
osiach

Kompaktowe wiertarko-frezarki do efektywnej, ekonomicznej, wielostronnej obrdobki
detali o $rednim ciezarze posiadajgce obszar roboczy o wymiarach do 2.500 x 2.500
x 1.500 mm. Dzieki ré6znorodnosci wyposazenia specjalnego obrabiarki te mozna
dopasowac do indywidualnych potrzeb klienta.

Zalety wiertarko-frezarek:

o Szerokie toze maszyny z czterema prowadnicami wzdtuznego ruchu stotu

o Silnie uzebrowana, stabilna kolumna ekstremalnie odporna na zginanie

o Kompaktowe, precyzyjne prowadnice rolkowe zapewniajgce najwyzszg doktadnosc
obrobki

Azotowane wrzeciono z hartowang wkfadkg

Zakres predkosci obrotowych do 6.000 obr. /min; moc napedu do 60 kW

Wysoka elastycznos¢ produkcji dzieki bogatemu wyposazeniu

O oo

Przejazdy w osiach — | | e

X (stét - poprzecznie) do 2.500 mm, ]
Y (wrzeciennik - pionowo) do 2.500 mm,

Z (stét - wzdtuznie) do 1.500 mm,
W (wysuw wrzeciona - poosiowo) 750 mm
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Oznaczenia typow

Wytaczarka ze stotem przejezdnym w dwoch osiach T
Z automatycznym podajnikiem narzedzia C
Ze zintegrowanym suportem poprzecznym U
Srednice wrzecion 110, 130§ 150 mm



Konstrukcja obrabiarki / 04

Modutowa budowa maszyny —
mozliwosc indywidualnego dopasowania

Dzieki masywnej budowie toza i kolumny maszyna zapewnia uzyskanie najwyzszej
dokfadnosci. Kolumna wytaczarki jest odlewana. toze posiada cztery prowadnice a
wzdtuzne sanie stotu zapewniajg najwyzszg doktadnosé obrobki. Dzieki szerokiemu,
spawanemu tozu uzyskuje sie wysokg sztywnos¢ statyczng maszyny. Uzebrowana
wewnatrz, odlewana kolumna ttumi drgania i zapobiega ugieciom. Naprezone wstepnie,
liniowe, kompaktowe prowadnice rolkowe, wspoétpracujgce ze wstepnie naprezonymi
kulowo-tocznymi Srubami napedowymi gwarantujg jeszcze wiekszg precyzje obrobki.
Sruby kulowo-toczne posiadaja znaczny zapas wymiarowy.

Jako$¢ najwazniejszych podzespotdw wytaczarek ,UnionChemnitz”: wrzeciennika i
wrzeciona jest nie do zakwestionowania. Aby spetni¢ najwyzsze wymagania jakosciowe,
elementy te produkowane sg w zaktadzie macierzystym w Chemnitz. Wysuniete do
przodu tozysko wrzeciona ma zapewniong szczelnos¢ dzieki zastosowaniu powietrza
zaporowego. Wrzeciono obrabiarki posiada precyzyjne tozysko smarowane smarem
statym, dwustopniowg przektadnie ze smarowaniem obiegowym i uktad chtodzenia do
stabilizacji temperatury. Wszystko to gwarantuje bardzo mate zuzycie mechaniczne i
zapewnia obrébke najwyzszej jakosci.

Stét obrotowy do mocowania detali posiada wysoko precyzyjne i bezluzowe fozyskowanie
zrealizowane dzieki zastosowaniu osiowo-promieniowego tozyska walcowego.
Prowadnica stotu w osi obrotowej pokryta jest specjalng oktadzing slizgowa, ktéra
zmniejsza opory ruchu. Segmentowe zaciski hydrauliczne zapewniajg wysoka wydajnos¢
skrawania.

W wytaczarkach stotowych serii T mozliwe jest przechodzenie po wannie stotu.

Solidna, mocna konstrukcja z precyzyjnymi prowadnicami
stotu, prowadnicami kompaktowymi w osiach oraz kulowo —
tocznymi srubami napedowymi
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Ergonomiczne sterowanie maszyny CNC
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Opcje

Automatyczna wymiana narzedzia

o Magazyn mieszczacy do 120 narzedzi

o Uchwyty narzedziowe SK 50 albo HSK 100, wzglednie inne - na zapytanie

o Wymiana narzedzia mozliwa réwniez dla sterowanego numerycznie suportu
planujacego

o Specjalne cykle wymiany narzedzi ciezkich, oczyszczenie stozka narzedziowego

Kompaktowe instalacje chtodziwa

o Chtodzenie zewnetrzne o wydajnosci 80 | i ciSnieniu 8 bar

o Chtodzenie wewnetrzne przez srodek wrzeciona / opcjonalnie przez wrzeciono
gtowicy frezarskiej o cisnieniu do 70 bar

o Filtr z taSma papierowg i chtodziwem w obiegu zamknietym z uktadem
zataczania czasowego

Sterowany numerycznie suport planujgcy NC

o Stata integracja z wrzeciennikiem

o Mozliwosé korzystania z wrzeciona bez demontazu suportu

o Korekta niewywazenia przez synchroniczne wysuwanie suwaka

o Automatyczna wymiana narzedzi i wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa do narzedzia

Nadzor procesu

o Kontrola na ztamanie i zuzycie narzedzia, automatyczna identyfikacja narzedzia
o Kontrola momentu obrotowego

o Rejestracja danych eksploatacyjnych, koncéwka pomiarowa

BHP / obstuga zgodna z wymogami CE

o Pulpit odchylany w kierunku przestrzeni roboczej, opcjonalne wykonanie pulpitu
o Petna obudowa maszyny, opcjonalnie wyciag oparéw w przestrzeni roboczej

o Zabudowa stotu

Automatyczna wymiana detali obrabianych
Standardowa wymiana detali: maksymalnie do 4 sztuk palet
Sterowanie CNC: Siemens 840 D sl, Heidenhain iTNC 640, Fanuc 31i

Warianty wyposazenia

W zaleznosci od zastosowania, ,UnionChemnitz” oferuje
szerokg game gtowic frezarskich:

o Ustawiana recznie lub pozycjonowana automatycznie
pionowa i uniwersalna gtowica frezarska o obrotach
3.500 obr / min, mocy 37kW i wewnetrznym /
zewnetrznym doprowadzeniu chtodziwa

o Ustawiana recznie lub automatycznie pozycjonowana,
zaktadana z magazynu narzedzi katowa
glowica frezarska - indywidualnie dopasowana do
specyficznych wymagan uzytkownika

o Suport planujgcy D‘Andrea - zakladany automatycznie
w razie potrzeby

Optymalizacja procesu produkcyjnego mozliwa jest

poprzez instalacje i zastosowanie sondy pomiarowe;j

3D przedmiotu obrabianego wraz z cyklami pracy oraz
systemu kontroli zuzycia i zZtamania narzedzi i ich pomiaru.

Na zyczenie klienta mozemy z checig zaoferowac
dalsze rozwigzania technologiczne wg. indywidualnego
zapytania ofertowego.

Automatyczna wymiana narzedzia do fozyska podporowego
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Layout maszyny TC 110

Wykonanie w konfiguraciji: L

X =2.000 mm, W=550 25 5
Y =1.600 mm, ) =
Z =1.500 mm, — &
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* tylko w przypadku wykonania wrzeciennika T/TC 110 T/TC 130 T/TC 150
z suportem planujacym

Wrzeciono wiertarskie

Srednica mm 110 130 150
Moc napedu, max. kW 27,0opcjonalnie 37 37, opcjonalnie 46 46, opcjonalnie 61
Moment obrotowy, max. Nm 2.012 2.179 2.727
Zakres predkosci obrotowej, bezstopniowy min-' 5...5.000 5...4.000 5...8.500
Srednica suportu planujacego* mm 700
Zakres predkosci obrotowej, suport obr./min. 2,5...330
planujacy*

Stot do mocowania detali

Powierzchnia mocowania na stole mm 1.000 x 1.250 1.250 x 1.600 1.250 x 1.600
Opcjonalnie mm 1.250 x 1.600 do 1.800 x 2.000 do 1.800 x 2.000
Obcigzenie stotu, max. kg 7.000 10.000 10.000
Przejazdy w osiach 0s

Przejazd poprzeczny stotu X mm 1.500 2.000 2.000
Opcjonalnie X mm 2.000 2.500 2.500
Przejazd pionowy wrzeciennika Y mm 1.250 2.000 2.000
Opcjonalnie Y mm 1.600 2.500 2.500
Przejazd wzdtuzny stotu VA mm 1.000 1.000 / 1.500 1.600
Opcjonalnie Z mm 1.500

Przejazd promieniowy suwaka suportu uU* mm 200
planujgcego*

Przejazd poosiowy wrzeciona w mm 550 750 750
Posuwy / posuwy szybkie

Posuw we wszystkich osiach mm / min 1...6.000 1...6.000 1...6.000
Posuw szybki osi liniowych, max. mm / min 18.000 15.000 15.000
Posuw promieniowy suwaka suportu U~ mm / min 1...1.000
planujacego*

Automatyczna wymiana narzedzia

Liczba narzedzi w magazynie 40 (do 120) 40 (do 120) 40 (do 120)
Srednica narzedzia, max. mm 250 250 250
Dtugos¢ narzedzia, max. mm 500 500 500
Ciezar narzedzia, max. kg 30 30 30
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