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Precyzja skrawania w obrobce
ciezkiej
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Efektywna obrébka detali wielkogabarytowych wszelkiego
rodzaju. Sg to miedzy innymi: cze$ci maszyn budowlanych,
detale dla elektrowni wiatrowych, przemystu stoczniowego,
pojazdéw szynowych i inne podzespoty dla przemystu
maszynowego




03 / Koncepcja obrabiarki

Seria PR — precyzyjne, ptytowe
wiertarko-frezarki poziome

Perfekcyjne obrabiarki do stabilnej obrébki ciezkiej, precyzyjnej obrébki wykanczajace;j i
efektywnej 5-cio stronnej obrébki duzych i ciezkich detali. Integracja maszyny z ptytami
ustawczymi, stolem obrotowo-przesuwnym oraz uchylnym, jak réwniez automatyczna
wymiana réznorodnego wyposazenia dodatkowego i narzedzi ciezkich dzieki stacji
dokowania ,pick-up” gwarantuje efektywng obrébke.

Zalety wiertarko-frezarek:

o mozliwo$¢é wykonywania zarowno obrobki ciezkiej podlegajacej bardzo duzym
obcigzeniom, jak i wysoce precyzyjnej, bardzo doktadnej obrébki wykanczajacej
podwdjne prowadnice hydrostatyczne wokét belki nosnej

dynamiczna regulacja systemu hydrostatycznego

ekstremalnie sztywna, mocno uzebrowana kolumna

wielokrotna kompensacja ugiecia wrzeciona
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Przejazdy w osiach /’é

L

X (kolumna - wzdtuznie) do 4.000 mm, 5 e
Y (wrzeciennik -pionowo) do 10.000 mm, ' i
Z (belka nosna- wzdtuznie) do 1.700 mm,

W (wysuw wrzeciona - poosiowo) do 1.300 mm,

Obcigzenie stotu do 250 ton

Oznaczenia typow

Wytaczarka ptytowa

z automatycznym podajnikiem narzedzia
z belkg nosng,

Srednice wrzecion
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50, 160, 200 i 260 mm



Konstrukcja obrabiarki / 04

Modutowa, dostosowana do wszelkich
wymagan budowa obrabiarki

Maszyna PR 150 / PR 160

Precyzja obrobki jest zapewniona dzieki najwyzszej sztywnosci wytaczarki. Zaréwno
bardzo stabilne toze wraz z bezluzowym uktadem napedowym kolumny z podwdjnym
zebnikiem i listwg zebatg, jak i wykonana ze stali, szczegdlnie mocno uzebrowana
kolumna maszyny gwarantujg ekstremalng wytrzymato$¢ na zginanie. Konstrukcja
prowadnic zapewnia bardzo duzg odpornos¢ na zuzycie oraz duzg precyzje ruchow
w osiach. Wytaczarki moga by¢ konstruowane w dwoéch wersjach: z regulowanym
prowadzeniem hydrostatycznym w osiach X, Y i Z lub z prowadzeniem hydrostatycznym
w osi Z i wstepnie naprezonymi liniowymi, kompaktowymi prowadnicami rolkowymi
w osiach X i Y. Hydrostatyczne mostki prowadnic, potrojna kompensacja ugiecia,
podwadjne precyzyjne tozyskowanie wrzeciona z dtugotrwatym smarowaniem smarem
statym i nadzorem termicznym tozysk wrzeciona w belce no$nej zapewniajg doktadnos¢
wiercenia i frezowania.

Maszyna PR 200 / PR 260

Maszyny tego typu posiadajg mocno uzebrowane odlewane toza zapewniajgce ttumienie
drgan oraz bardzo szerokie stabilne prowadnice. Dwa chtodzone woda tréjfazowe silniki w
osi X zapewniajg o wiele wiekszg moc niz moc konieczna do napedu kolumny. Kolumna ta
wykonana jest takze z odlewu i posiada sciane zewnetrzna ze specjalnymi wzmocnieniami.
Naped dwoch potozonych na zewnatrz, precyzyjnych, wstepnie naprezonych $rub
kulowo-tocznych w osi Y realizowany jest poprzez dwa silniki tréjfazowe chtodzone woda.
Precyzje skrawania rowniez przy najwiekszych obcigzeniach wystepujacych w czasie
obrébki umozliwia konstrukcja prowadnic z regulowang hydrostatykg w osiach X, Y i Z.
Analogicznie do maszyn PR 150 / PR 160 belka no$na z prowadnicami hydrostatycznymi
posiada tozyskowanie wrzeciona ze wstepnie naprezonymi, wysoce precyzyjnymi
tozyskami walcowymi.

Mocna, silnie uzebrowana konstrukcja maszyny Belka nosna RAM wraz z ptyta do adaptacji wyposazenia



05 / Opcje i warianty wyposazenia

Opcje

Automatyczna wymiana narzedzia

o Magazyn do 300 narzedzi

o Wymiana narzedzia w pozycji poziomej/pionowe;j

o Uchwyty narzedziowe SK 50, SK 60, HSK 100 i inne

Automatyczna wymiana osprzetu ze stacji dokowania ,pick-up”
o Obszerny asortyment gtowic frezarskich

o Suport planujacy NC

o tozysko podporowe, przedtuzki wrzeciona i narzedzia specjalne

Nadzor procesu

o Kontrola na ztamanie i zuzycie narzedzia, automatyczny
pomiar narzedzia

o Kontrola momentu obrotowego, minimalizacja skutkéw kolizji

o Rejestracja danych eksploatacyjnych i teleserwis

Kompletne rozwigzania techniczne

o Stoty obrotowo-przesuwne do 250 t

o Stoly uchylne ze sterowang osig katowg 0... 90°

o Stoty sinusowe i szybkoobrotowe stoty karuzelowe

Belka nosna RAM z zamontowanym suportem planujgcym

Warianty wyposazenia

W naszej ofercie znajduje sie szerokie spektrum gtowic.
Do kazdego rodzaju obrobki mozemy zaoferowac
pasujaca gtowice frezarskg poczawszy od ortogonalne;j
z automatycznym pozycjonowaniem (2x360x1°),
automatycznym mocowaniem narzedzi i mocy
maksymalnej 30 kW, poprzez 2-osiowg widlastg gtowice
frezarska NC z automatycznym mocowaniem narzedzi i
mocy maksymalnej 37 kW, a skonczywszy na suporcie
planujacym NC do obrébki konturowej i obrébki czotowej
do 1.250 mm.
Mozliwe do zaoferowania komponenty upraszczajgce
proces produkcji i podnoszace jego efektywnos¢ to m.in.:
o sonda pomiarowa 3D z cyklami pomiarowymi do
automatycznego pomiaru obrabianych detali,
o stacja ,pick-up” do automatycznego dokowania
wyposazenia dodatkowego,
o bezprzewodowe koétko obstugi recznej umozliwiajace
tatwiejsza i bardziej ergonomiczng obstuge obrabiarki.

. Oferujemy rowniez rozwigzania specjalne - na indywidualne
Stacja dokowania osprzgtu ,pick-up” z glowica frezarskg zyczenie klienta.



Przestrzen robocza / 06

Layout maszyny PCR 260

Wykonanie w konfiguraciji
X = 15.000 mm,

Y = 6.000 mm,

Z = 1.700 mm,

W= 1.000 mm,

Pole ptyt ustawczych:
7.000 x 4.000 mm,

Stot obrotowo-przesuwny:
V =3.000 mm
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Dane techniczne

07 / Dane techniczne

PR 150/ 160 PR 200 / 260
Wrzeciono wiertarskie
Srednica mm 150/ 162 200/ 262
Moc napedu, max. kW 68 128
Moment obrotowy, max. Nm 5.000 15.000 / 17.000
Zakres predkosci obrotowe;j, obr./min 5...3.500 5...2.000 / 1.600
bezstopniowy, max.
Przejazdy w osiach 0s
Przejazd poprzeczny kolumny X mm 4.000 4.000
Przedtuzenia w krokach co X mm 1.000 1.000
Przejazd pionowy wrzeciennika Y mm 2.500 3.000
Przedtuzenie w krokach co 500 mm do Y mm 6.000 10.000
maksymalnie
Wysuw belki nosnej RAM Z mm 1.000/ 1.500 1.700
Przejazd poosiowy wrzeciona W mm 700 1.000/ 1.300
Posuwy / posuwy szybkie
Posuw dla wszystkich osi mm/min 1...6.000 1...6.000
Posuw szybki osi liniowych, max. mm/min 25.000 20.000
Automatyczna wymiana narzedzia
Liczba narzedzi w magazynie 40 - 165 40 - 165
Srednica narzedzia, max. mm 250 310
Dtugos¢ narzedzia, max. mm 500 600
Ciezar narzedzia, max. kg 30 50
Ciezar netto maszyny podstawowej kg 38.500 81.500



UNION
Werkzeugmaschinen GmbH Chemnitz

Clemens-Winkler-StraBBe 5
09116 Chemnitz / Germany

Tel.: +49-371-8741-0
Fax: +49-371-8741-407

Email: info@union-machines.com

www.unionchemnitz.de

SOEUROTEC®

EUROPEAN TECHNOLOGY Sp. z 0.0., Sp. k.
ul. Libijska 10, 03-977 Warszawa

tel.: +48 22 616 19 82
fax: +48 22 616 31 09
eurotec@eurotec.pl - www.eurotec.pl

(@) UNIONCHEMNITZ




