K110 / K130 / K150 / KR 150

Efektywna, kompleksowa
obrobka
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Wysoki stopien automatyzacji umozliwia efektywng obrébke
duzych elementéw konstrukcyjnych wszelkiego rodzaju. Sg
to miedzy innymi: czesci maszyn budowlanych, pojazdéw
szynowych i innych detali dla przemystu ciezkiego.



03 / Koncepcja obrabiarki

Seria K — poziome wiertarko-frezarki
CNC z tozem krzyzowym

Obrabiarki precyzyjne do efektywnej, kompletnej obrébki duzych detali przestrzennych.
Zastosowanie automatycznej wymiany obrabianych przedmiotéw i automatyzacja
procesu gwarantujg efektywne zastosowanie maszyny w procesie produkcji przy
minimalnych czasach pomocniczych.

Zalety wiertarko-frezarek:

o Zakres predkosci obrotowych do 5.000 obr./min

o Azotowane wrzeciono (pinola) wykonujgce ruch w kierunku poosiowym

o Kompaktowe, precyzyjne prowadnice rolkowe we wszystkich osiach liniowych

o Obcigzenie stotu do 60.000 kg

o Wymiana przedmiotu obrabianego tradycyjnie poprzez wymiane palet lub przy
zastosowaniu podwadjnego stotu roboczego

o Uchwyt narzedziowy SK 50 albo HSK 100, inne mocowania narzedzia - na zapytanie

o Opcje wyposazenia: zabudowany na state suport planujgcy NC

Przejazdy w osiach —

X (stét - poprzecznie) do 5.000 mm,

Y (wrzeciennik - pionowo) do 4.000 mm,

Z (belka nosna - wzdtuznie) 1.000 mm,

V (kolumna - wzdtuznie) do 2.500 mm,

W (wysuw wrzeciona - poosiowo) 700 mm,
B (obrét stotu ) petny obrét, najmniejszy
pojedynczy krok 0,001°

m'\',

Oznaczenia typow

wytaczarka z tozem krzyzowym: K
z automatycznym podajnikiem narzedzia: C
ze zintegrowanym suportem planujgcym: U
z belkg nosna;: R

Srednice wrzecion: 110, 130 lub 150 mm
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Solidna, stabilna, modutowa budowa
maszyny

Maszyna serii K
Masywne i odporne na drgania podzespoty konstrukcyjne kolumny i stotu: solidna,

mocno uzebrowana kolumna skrzyniowa, wykonana jako odlew, gwarantuje wyraznie
wyzszg wytrzymato$¢ i odporno$¢ na zginanie w poréwnaniu z klasyczng konstrukcjg
ramowg. Stabilne, szerokie toza maszyny sg usytuowane w ksztatcie litery T.
Precyzyjne, wstepnie naprezone kulowo-toczne sruby napedowe w osiach wraz ze
wstepnie naprezonymi liniowymi, kompaktowymi prowadnicami rolkowymi zapewniajg
najwyzsza doktadnos¢ pracy, w szczegdlnosci przy interpolacji kotowej. Hydrauliczne,
segmentowe zaciski stotu gwarantujg wysoka wydajnos¢ skrawania. Powstajace przy
obrdbce widry sg efektywnie odprowadzane za pomocg segmentowego przenosnika
wiéréw usytuowanego miedzy maszyng i stotem. Najwyzsza jako$¢ ,made in
Chemnitz*: wszystkie istotne komponenty sg kompleksowo wykonywane w zakfadzie
UnionChemnitz. Dzieki oddziatywaniu powietrza zaporowego na uszczelnienie
labiryntowe przedniego tozyska wrzeciona, fozysko to jest niezawodnie chronione przed
mikroczasteczkami zanieczyszczeh. Odporne na zuzycie, precyzyjne tozyskowanie
wrzeciona posiada dtugotrwate smarowanie smarem statym i kontrole temperatury.
Zintegrowany agregat chtodzacy gwarantuje stabilng temperature smarowania

obiegowego przekfadni.

Maszyna KR / KCR 150
Dzieki hydrostatycznym prowadnicom belki nosnej RAM w wytaczarce KCR 150 mozna

zastosowac kolejng 0$ przesuwu (Z). Poprzez ztozenie ruchéw kolumny i belki nosnej
RAM uzyskuje sie najbardziej stabilne warunki skrawania, takze poza srodkiem stotu.
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Elastyczna, modutowa koncepcja budowy maszyny
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Prowadnice kompaktowe, kulowo-toczne sruby napedowe i

bezposredni system pomiarowy



Opcje

Automatyczna wymiana narzedzia

o wspotjezdny magazyn narzedzi z maks. 60 miejscami

0 magazyn zewnetrzny z maks. 120 miejscami i podajnikiem
liniowym

o magazyn typu «Arenay» z maks. 176 miejscami

o uchwyty narzedziowe: SK 50 lub HSK 100, wzglednie inne
nazapytanie

Stacja dokowania wyposazenia (Pick-Up)

o automatyczna wymiana gtowic frezarskich realizowana przez
ruchomg stacje dokowania (Shuttle) umieszczong pod
zmieniaczem narzedzi

Sterowanie CNC

o Heidenhain iTNC 640
o Siemens 840 D sl

o FANUC 31i

Wykonanie maszyny ze stabilnym, podwéjnym stotem

O wymiana obrabianego przedmiotu o wadze do 60.000 kg - duza
sifa posuwu

o mozliwa strefa obrébki w przestrzeni roboczej do ponad 4.000 mm

Sterowany suport planujgcy NC

o stata integracja z wrzeciennikiem

o mozliwos$¢ korzystania z wrzeciona bez demontazu suportu

o korekta niewywazenia suwaka

o automatyczna wymiana narzedzi i wewnetrzne doprowadzenie
chtodziwa do narzedzia

Hydrauliczne segmentowe zaciski stotu

05 / Opcje i warianty wyposazenia
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Automatyczny podajnik narzedzi

Warianty wyposazenia

Maszyne mozna wykonaé¢ z magazynem do 120 miejsc
narzedziowych lub magazynem typu Arena i robotem.
Przy ciezarach narzedzi do 50 kg mozna dopasowywac
dtugosci i srednice narzedzi. Opcjonalnie dostepne jest
oczyszczanie stozka narzedzia i kontrola narzedzia na
ztamanie. Automatyczna wymiana gtowicy frezarskiej jest
réwniez mozliwa jako opcja.

W celu podparcia wrzeciona mozna zintegrowaé z
wrzeciennikiem tozysko podporowe. Oprécz uniwersalne;j
gtowicy frezarskiej (automatyczne pozycjonowanie i
mocowanie narzedzi, maks. 25 kW) do dyspozycji sq
gtowice pionowe i uniwersalne, automatyczne i reczne, z
wewnetrznym/zewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa,
do 3500 obr./min i 37 kW. Mozna zamowi¢ rowniez
zmieniacz palet i rozwigzania stuzace do pomiaru
narzedzi. Na zyczenie klienta z checig zaoferujemy
dalsze rozwigzania technologiczne wg. indywidualnego
zapytania ofertowego.



Przestrzen robocza / 06

Layout maszyny KC 130

Wykonanie w konfiguracji: u
X =4.000 mm, W750
Y =3.000 mm, ——— -EE
Z =1.500 mm, 1 /
stét 2.000 x 2.500 mm, 8 "
obcigzenie stotu 20.000 kg a
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07 / Dane techniczne

Dane techniczne

* tylko w przypadku wykonania wrzeciennika z suportem planujacym K/KC 110 K/KC 130 K/KC/KCU 150 KR/KCR150
Wrzeciono

Srednica mm 110 130 150 150/162
Moc napedu, max. kW 27,0pcjonalnie 37 37, opcjonalnie 46 46, opcjonalnie 68 46 opcjonalnie 68
Moment obrotowy, max. Nm 2.012 2.179 2.900 5.000
Zakres predkosci obrotowej, obr./min 5...5.000 5...4.000 5...3.500 5...3.800
bezstopniowy

Srednica suportu planujacego* mm 700

Zakres predkosci obrotowej, suport obr./min 2,5...330

planujacy*

Stét do mocowania detali

Powierzchnia mocowania na stole mm 1.000 x 1.250 1.250 x 1.600 1.600 x 2.000 1.800 x 2.000
Opcjonalnie mm 1.250 x 1.600 do 2.000 x 2.500 do 2.000 x 2.500 do 2.500 x 2.500
Obcigzenie stotu, max. kg 8.000 20.000 40.000 60.000
Przejazdy w osiach (0

Przejazd poprzeczny stotu X mm 2.000 2.500 3.200 3.200
Opcjonalnie X  mm 2.500 3.200, 4.000 4.000, 5.000 4.000, 5.000
Przejazd pionowy wrzeciennika Y mm 1.600 2.000 2.000 2.500
Opcjonalnie Y mm 2.000 2.500, 3.000 2.500 ... 3.000 3.000 ... 4.000
Przejazd wzdtuzny kolumny Z mm 1.000 1.000 1.500 1.500
Opcjonalnie Z mm 1.500 1.500, 2.100 2.100, 2.500 2.100, 2.500
Przejazd belki nosnej RAM V. mm 1.000
Przejazd promieniowy suwaka U* mm 200

suportu planujgcego*

Przejazd poosiowy wrzeciona W mm 550 750 750 700
Posuwy / posuwy szybkie

Posuw we wszystkich osiach mm/min 1...20.000 1...15.000 1...15.000 1...15.000
Posuw szybki w osiach liniowych mm/min 20.000 15.000 15.000 15.000
Posuw promieniowy suwaka U* mm/min 1...1.000

suportu planujgcego*

Automatyczna wymiana narzedzia

Liczba narzedzi w magazynie 40 (do 120) 40 (do 160) 40 (do 160) 40 (do 176)
Srednica narzedzia, max. mm 250 250 250 250
Dtugos¢ narzedzia, max. mm 500 500 500 500

Ciezar narzedzia, max. kg 30 30 30 30



UNION
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Tel.: +49-371-8741-0
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