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Szlifierka do watkow o kompak-
towej budowie do optacalnej,
wysoce precyzyjnej obrobki
matych i sSrednich czesci.
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Kompaktowa maszyna
do ekonomicznej produkg;ji

Typoszeregiem WOTAN® S3A firma WEMA Glauchau uzupetnia swoja oferte o kompaktowa szlifierke do watkow. Dzieki
inteligentnej koncepcji i matej wielkosci szlifierka ta nadaje sie w szczegélnosci do optymalnej pod wzgledem kosztow
obrobki matych do srednich przedmiotow.

Wysoko$¢ kiéw maszyny wynosi 225 mm przy zastosowaniu podtrzymki lub
275 mm dla przedmiotéw samonosnych bez podparcia w podtrzymce. Zaleznie od
zadania obrébkowego mozna wybiera¢ miedzy rozstawami ktéw 1000 i 1600 mm.

Pod wzgledem ciezaru obrabianych przedmiotéw nasza aktualnie najmniejsza
maszyna nie ustepuje naszym >duzym< maszynom - masywne i bardzo sztywne
toze pozwala na bezproblemowg obrébke przedmiotéw o ciezarze do 600 kg.

Nasza koncepcja modutowej budowy maszyny pozwala na modyfikacje maszyny w
zalezno$ci od jej potrzeb obrébkowych, dzieki czemu stanowi ona optymalng kom-
binacjg elastycznosci i ekonomicznosci.




MASZYNA, KTORA OBRABIA WSZYSTKO:

» przedmioty obrabiane w uchwycie

» »przedmioty mocowane miedzy ktami¢

» przedmioty w ksztafcie watdw, z opcjonalng podtrzymka
» i wiele innych

Czy chca Panstwo obrabia¢ zewnetrzne powierzchnie walcowe i
zewnetrzne powierzchnie ptaskie?
Nie ma problemu - maszyna S3A jest odpowiednim rozwigzaniem.

Czy chca Panstwo oprdcz powierzchni zewnetrznych obrabiaé
rowniez powierzchnie wewnetrzne?
I do tego ta maszyna sie nadaje idealnie.

Dzieki modutowej i elastycznej budowie naszej maszyny mozna realizowaé
réznorodne zadania obrébkowe, bez dtugich czasdw przezbrajania.

W wykonaniu podstawowym maszyna ma dwie osie liniowe ze sterowaniem CNC.
0§ Z i oS X sa tozyskowane hydrostatycznie i napedzane bezposrednio silnikiem
liniowym. Za pomocg tych komponentéw mozna przeprowadza¢ szybkie i bardzo
precyzyjne ruchy. Dzieki koncepcji prowadnic i napedu osie nie podlegajg typowemu
zuzyciu jak w przypadku $rub pociggowych tocznych albo jednostek z obiegiem
wateczkow.

Na osi Z (stot maszyny) oprécz wrzeciona obrabianego przedmiotu znajduja sie
réwniez inne moduty jak konik, podtrzymki albo systemy pomiarowe w czasie
rzeczywistym.

W osi X montowana jest jednostka szlifierska, ktéra - zgodnie ze znang zasada
firmy WEMA - mozna konfigurowa¢ indywidualnie.

DUZY WYBOR WRZECION

Wrzeciono obrabianego przedmiotu moze w zaleznosci od wymagarn doktadnoscio-
wych zostac wykonane jako wrzeciono napedzane przez pasek, napedzane bezpo-
srednio albo tozyskowane hydrostatycznie. Dzieki wyposazeniu wrzeciona obrabia-
nego przedmiotu w system pomiarowy (o$ C) mozna na jednej szlifierce do watkéw
realizowac¢ z najwyzszg doktadnoscia szlifowanie ksztattéw nieokragtych i ptaskich
o réznych skosach.

KONIK KONFIGUROWANY INDYWIDUALNIE

Roéwniez konik moze zostaé indywidualnie skonfigurowany zgodnie z wtasnymi
wymogami i potrzebami. Do wyboru sg trzy warianty: konik mocowany sprezyng i
zwalniany recznie, dodatkowy konik zwalniany hydraulicznie oraz konik synchro-
niczny.



Z GLOWICA SZLIFIERSKA REWOLWEROWA LUB BEZ

Jednostke szlifierskg mozna w wykonaniu podstawowym
wyposazy¢ w narzedzie szlifierskie - bez skretnej gto-
wicy rewolwerowej wrzeciona.

Znacznie wzrasta efektywnos$¢ i produktywnos$é, gdy w
osi X zostanie zamontowana bezstopniowo skretna gto-
wica rewolwerowa szlifierska (stét obrotowy o napedzie
bezposrednim), ktérg mozna wyposazyé w max 4 narze-
dzia szlifierskie. W jakim stosunku (liczbie) majg by¢
uzyte Sciernice do szlifowania zewnetrznego i wewnetrz-
nego, mozna zdecydowac¢ na podstawie aktualnych i
przysztych scenariuszy.

WRZECIONA SZLIFIERSKIE DO WYBORU PRZEZ KLIENTA

Elastycznos¢ panuje réwniez w przypadku wykonania
wrzecion szlifierskich. Mozna, zaleznie od zadania szli-
fierskiego, dla kazdego wrzeciona indywidualnie wybie-
ra¢ miedzy wrzecionami z napedem bezposrednim i
napedem poprzez pas.

OPCJE OBCIAGANIA

Oferujemy Panstwu r6zne techniki obciggania dopa-
sowane do $ciernic uzywanych do wykonania zadania
obrébkowego.

Dla $ciernic konwencjonalnych proponujemy uzywacé
naszych obciggaczy nieruchomych, ktére szybko przy-
wracaja ksztatt sciernicy.

W ofercie posiadamy réwniez wrzeciono obciggacza z
obciggaczem napedzanym, np. w celu ostrzenia Sciernic
CBN.

DOSTEPNYCH JEST WIELE OPCJI

W celu dalszej optymalizacji mozna swojg indywidualnie
skonfigurowang maszyne uzupetniaé licznymi opcjami:

» Sonda pomiarowa do rozpoznawania punktu zerowego
(okreslania pozycji obrabianego przedmiotu w kierunku Z)

» Urzadzenie pomiarowe w czasie rzeczywistym

» Automatyczny system wymiany obrabianego przed-
miotu

» Rozpoznawanie zaiskrzenia przy szlifowaniu (np. przez
sensoryke ptynowa) jak tez przy obcigganiu (np. przez
sensoryke AE)

)))

Prosimy zdefiniowa¢ swoje zadanie produkcyjne,
tak bysmy mogli razem z Paiistwem skonfigurowa¢
indywidualne, optymalne rozwigzanie lub prosimy
o podanie konkretnie zaplanowanego setupu.

Przyktadowa konfiguracja maszyny WOTAN® S3A

» 1 x $ciernica do szlifowania zewnetrznego (¢ 500) » 2 x Sciernice do szlifowania zewnetrznego (g 500) » 2 x Sciernice do szlifowania zewnetrznego (s 500),

» 1x Sonda pomiarowa » 1 x Sonda pomiarowa » 1x Sciernica do szlifowania wewnetrznego

» 1x Sonda pomiarowa



WOTAN® S3A w skrocie:

WOTAN® S3A

Zakres pracy maszyny

Rozstaw ktéw

Wysokos¢ ktéw z podtrzymka / bez podtrzymki
Ciezar obrabianego przedmiotu

Wrzeciono obrabianego przedmiotu

Z napedem poprzez pas

)

vV vV vV vV Vv

)

Bicie stozka zewnetrznego i powierzchni poprzecznej
Bicie stozka wewnetrznego

Predkos$¢ obrotowa, max.

System pomiarowy

Koricéwka wrzeciona, stozek krétki

Stozek wewnetrzny wrzeciona

Moc napedu

Z napedem bezposrednim

)

vV VvV VvV VvV Vv

M

Bicie stozka zewnetrznego i powierzchni poprzecznej
Bicie stozka wewnetrznego

Predkos¢ obrotowa, max

System pomiarowy (0s C)

Koncéwka wrzeciona, stozek krotki

Stozek wewnetrzny wrzeciona

Moc napedu

Z napedem bezposrednim und tozyskowane hydrostatycznie

)

vV VvV VvV VvV VvV

Bicie stozka zewnetrznego i powierzchni poprzecznej
Bicie stozka wewnetrznego

Predkos¢ obrotowa, max

System pomiarowy (0§ C)

Koricdwka wrzeciona, , stozek krétki

Stozek wewnetrzny wrzeciona

Moc napedu

1000/ 1600 mm
225/ 275 mm
600 kg

1Um

2 um

500 / 2000 obr/min
brak

A5

MK 6

3,7 kW

1um
2 ym

500 / 2000 obr/min
zintegrowany

A6

MK 6

3,6 kW

0,3 Um

bez stozka wewnetrznego
500 / 1000 obr/min
zintegrowany

A6

bez stozka wewnetrznego
1,8 kW

VOV VvV vV VvV Vv

Mocowany sprezyna, zwalniany recznie

Mocowany sprezyng, zwalniany recznie i hydraulicznie
Konik synchroniczny (obrotowy)

Korekcja walca

Skok pinoli

Srednica pinoli

Kiet konika

standard
opcja
opcja
10,080 mm
80 mm

80 mm

MK 5



WOTAN® S3A
0s Z (obrabiany przedmiot)

System prowadnic Hydrostatyczny

System napedowy Z napedem bezposrednim
Droga przejazdu osi 1300/ 1900 mm
Predkosé 15m/s

Rozdzielczo$¢ liniatu 0,000 01 mm

0s X (jednostka szlifierska)

System prowadnic Hydrostatyczny

System napedowy Z napedem bezposrednim
Droga przejazdu osi 450 mm

Predkosé 15 m/s

Rozdzielczo$¢ liniatu 0,000 01 mm

WEMAYSS GLAUCHAU

grinding unlimiteq

N



WOTAN® S3A

Jednostka szlifierska

Liczba mozliwych narzedzi

Bezstopniowo regulowane ustawianie predkos$ci obrotowej
Obrébka szlifierska Sciernicami korundowymi albo CBN
Sonda pomiarowa do okreslenia punktu zerowego

Gtowica rewolwerowa wrzecion szlifierskich

(stot obrotowy z napedem bezposrednim)

Zakres skretu

Rozdzielczo$¢ w sterowaniu

Szlifowanie zewnetrzne
Uchwyt stozkowy wrzecion do szlifowania zewnetrznego
Moc napedu
> Wrzeciono do szlifowania zewnetrznego, z napedem poprzez pas
> Wrzeciono do szlifowania zewnetrznego, z napedem bezposrednim
> Inne na zapytanie
Wymiary Sciernicy
> hs5m/s
> 63m/s
Automatyczny system wywazania

Szlifowanie wewnetrzne
>  Glebokosc¢ szlifowania wewnetrznego (wiecej na zapytanie)
> Typ wrzeciona

Do 4
standard
standard
opcja
opcja

270°
0,000 1°

1.7

14,6 kW
15 kW / 20 kW

(#3500 x 80 X 203,2 mm
@500 X 50 X 203,2 mm
opcja

aktualnie 350 / 450 mm
Naped bezposredni / poprzez pas

Srednica i gteboko$¢ szlifowania wewnetrznego jest zalezna od $cianek obrabianego przedmiotu i od obciggacza.

Sterowanie zaiskrzeniem
>  Sterowanie zaiskrzeniem poprzez wytgczenie mocy
>  Sterowanie zaiskrzeniem poprzez emisje akustyczng
System pomiarowy w czasie rzeczywistym
Podtrzymka
Automatyzacja / portal zatadowczy
Urzadzenie konserwacyjne itd.
Laserowy pomiar maszyny w zaktadzie producenta
Laserowy pomiar u klienta
Umowa konserwacyjna
Pakiet czesci zamiennych i szybko zuzywajacych sie
Szkolenie operatoréw / wsparcie przy produkcii

Prosimy o kontakt, jezeli potrzebujg Paistwo dalszych informacji dot. specyfikacii.

standard
opcja
opcja
opcja
opcja
opcja
standard
opcja
opcja
opcja
opcja



MEMBERS OF THE NSH-GROUP » WWW.NSHGROUP.COM

RASOMA
Werkzeugmaschlnen GmbH

CHEMNITZ SIMMONS uuuuuuuuuuu

Nasi eksperci beda do Parnistwa dyspozycji od momentu
ztozenia zapytania az do obstugi posprzedazowej przy
codziennej pracy maszyny, tak abyscie Panstwo otrzy-
mali od nas optymalna szlifierke.
£ Doktadne ustalenie wymagan
@ Indywidualna oferta na szlifierke
[@ Indywidualna konstrukcja
Ih Produkcja
Q Kontrola jako$ci

=-O- Szlifowanie prébne
Wstepny odbidr maszyny
ﬁ Dostawa & montaz

=~ Szkolenie & instruktaz
@2 Serwis posprzedazowy

Chetnie zaprezentujemy Paristwu w naszej siedzibie

w Glauchau potencjat maszyn wzorcowych

WOTAN®, na ktérych wykonujemy réwniez szlifo- 8@ EUROTEC®

wania prébne i zlecone.
WYLACZNY PRZEDSTAWICIEL W POLSCE

Werkzeugmaschinenfabrik Glauchau GmbH European Technology Sp. z 0.0., Sp. k.
Q Dieselstrasse 2 Q ul. Libijska 10
08371 Glauchau - Germany 03-977 Warszawa
o 1493763610 J 14822617 46 41, +48 22 616 19 82
B +49 3763 61-122 IB +48 226163109
& wema-glauchau@nshgroup.com & eurotec@eurotec.pl

@ WWW.WEMA-GLAUCHAU.COM @ WWW.EUROTEC.PL



