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Maszyna TM 125 tgczy w sobie zalety centrum obrébczego z zaletami wiertarko-frezarki.
Kolumna i wrzeciono wiertarskie pozwalajg na duzy stopien swobody; toze Monolith™ pozwala na
ustawienie maszyny bez fundamentu, bezposrednio na posadzce hali.
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Kompaktowa wiertarko-frezarka TM 125
w wykonaniu ze stotem, z tozem Monolith™

Niewymagajaca fundamentu, kompaktowa wiertarko-frezarka do efektywnej i korzystnej pod
wzgledem kosztowym obrdbki przedmiotéw o Sredniej ciezkosci (do 10 t) o przestrzeni roboczej do
2.500 x 2.000 x 1.600 mm. taczy ona zalety wiertarko-frezarki wyposazonej w stot, z zaletami
kompaktowego centrum obrébczego.

Zalety:

= Diugie drogi przejazdu i wysoki stopien swobody przy obrobce

= Sztywne, o wiasciwosciach ttumigcych foze maszyny Monolith™

= Silnie ozebrowana kolumna, ekstremalnie odporna na zginanie

= Kompaktowe, precyzyjne prowadnice rolkowe dla najwyzszej doktadnosci obrdbki
= Predkosci obrotowe do 6.000 obr/min; moc napedu do 34 kW

= Wysoka elastycznos¢ dzieki bogatemu wypsazeniu

= Latwo dostepna przestrzen robocza

Przejazdy w N
osiach

X (kolumna, poprzeczna) do 2.000 mm,
Y (pionowa) do 1.600 mm,
Z (stoét, wzdtuzna) do 1.000 mm,

W (wrzeciono wiertarskie) bis 600 mm

Oznaczenia typow

Budowa stotowa T
toze Monolith™ M
Srednica wrzeciona wiertarskiego: 125 mm
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Cechy szczegolne

Monolith" - loze maszyny

Budowa warstwowa ze spawang, ozebrowana
czescig goérna, betonem mineralnym
wzmochionym widknem i ptytg podtogowg ze
stali i specjalnych elementow ttumigcych.
Opracowane i wielokrotnie stosowane przez
przedsiebiorstwa grupy Maschinenfabrik
Herkules:

= Odporne na skrecanie i stabilne temperaturowo
= Efektywne ttumienie drgan

= Ustawienie bezposrednio na posadzce hali

i minimalne zapotrzebowanie na miejsce

Stojak jako bardzo sztywna stalowa
konstrukcja spawana

= Mocne ozebrowanie wewnetrzne, ktére
zapobiega zginaniu i odksztatceniom skretnym

= Wstepnie naprezona, liniowa, kompaktowa
prowadnica toczna i celowo przewymiarowane,
Sruby pociagowe toczne, wstepnie naprezone dla
najwyzszej precyzji

Wrzeciennik i wrzeciono

= Produkcja we wtasnym zaktadzie w celu
zapewnienia najwyzszej jakosci

= Mate zuzycie przy jednoczesnej wysokiej
jakosci obrobki

Stot obrotowy
= Precyzyjne i wolne od luzu fozyskowanie
obrabianego przedmiotu

Sztywne toze Monolith™ o budowie warstwowej; mocna konstrukcja kolumny i wrzeciona

wiertarskiego




Opcjonalnie dostepne

Automatyczna wymiana narzedzi

m Magazyn mieszczgcy do 120 narzedzi

m Uchwyty narzedziowe SK 50 albo HSK 100,
inne uchwyty na zapytanie

m Cykle wymiany narzedzi ciezkich, czyszczenie
stozka narzedzia

Kompaktowe instalacje chtodziwa

m Zewnetrzne doprowadzanie chtodziwa na
wrzecienniku 80 | / 8 bar

m Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa przez
Srodek wrzeciona wiertarskiego / opcjonalnie
przez wrzeciono gtowicy frezarskiej do 70 bar
m Filtr z ta8m3a papierowg i przettaczaniem
chtodziwa w obiegu zamknietym z uktadem
zafgczania czasowego

m Urzadzenie odsysajgce / podigczenie do
centralnej instalacji odsysajacej

Ochrona pracy / obstuga zgodna z wymogami
CE

m Wychylny ekran operatorski, opcjonalne
wykonanie pulpitu

m Petna obudowa

)

UC-L40 — Wysokowydajna gtowica frezarska
boczna do obrobki 5-osiowej
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Optymalizacja procesu

m Nadzor czasu zywotnosci

m Kontrola na ztamanie

m Automatyczna identyfikacja narzedzi
m Nadzor momentu obrotowego

m Rejestracja danych eksploatacyjnych
m Radiowa sonda pomiarowa

Sterowania CNC

m Siemens 840 D sl

m Heidenhain TNC 640

m Fanuc 31i

// Dalsze opcje dostepne na zapytanie.

Warianty
wyposazenia

= Zaktadana gtowica boczna UC-L40 o predko&ci
5.000 obr/min i z wewnetrznym / zewnetrznym
doprowadzaniem chtodziwa, produkowana

w ramach wtasnej grupy przedsigbiorstw

= Zintegrowany interfejs Capto w kombinacji ze
stotem szybkoobrotowym, jako idealne
rozszerzenie dla operacji toczenia

= Uniwersalny system wymiany narzedzi,
opracowany w ramach grupy Herkules

Optymalizacja proceséw produkcyjnych:

Na Panstwa zyczenie zintegrujemy sonde
pomiarowg 3D tgcznie z cyklami pomiarowymi do
automatycznego mierzenia przedmiotow
obrabianych albo system TT do kontroli na
ztamanie narzedzi i do mierzenia narzedzi.

/I Chetnie zintegrujemy dla Panstwa dalsze
rozwigzania!



Przestrzenie

Plan ustawienia TM 125

|Wersja:

X =2.000 mm, Y =1.600 mm, Z=1.000 mm, W =600 mm
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Dane techniczne

Wrzeciono wiertarskie

Srednica 125 mm

Moc napedu max (S6) 34 kw

Moment obrotowy max (S6) 1.660 Nm

Zakres predkosci obrotowe;j bezstopniowo, max 6.000 obr/min

Stot do mocowania

Powierzchnia mocowania na stole 1.600 x 1.600 mm
Obcigzenie stotu max 10.000 kg

Drogi przejazdu

Osie
Przejazd poprzeczny kolumny X 2.000 mm
Droga pionowego przejazdu wrzeciennika Y 1.600 mm
Droga wzdtuznego ruchu stotu V4 1.000 mm
Przejazd poosiowy wrzeciona wiertarskiego W 600 mm
Predkosci osi
Predkosci wszystkich osi 30.000 mm/min
Predkos¢ obrotowa stotu 10 min®

Automatyczna wymiana narzedzi

Liczba narzedzi w magazynie 60
Srednica narzedzia max 250 mm
Dtugos¢ narzedzia max 500 mm

Ciezar narzedzia max 35 kg



UNION Werkzeugmaschinen GmbH Chemnitz

Clemens-Winkler-StralRe 5
09116 Chemnitz - Germany
T: +49 (0) 371 8741-0

F: +49 (0) 371 8741-407
info@unionchemnitz.de

Wytaczny przedstawiciel w Polsce:
EUROPEAN TECHNOLOGY Sp. z 0.0., Sp.k.
ul. Libijska 10, 03-977 Warszawa

tel.: +48 22 616 19 82

fax: +48 22 616 31 09

eurotec@eurotec.pl www.eurotec.pl



