
 
 
 
 

 
 
Forum obróbki uz � bie �   
 

od 9 do 11 czerwca w Ludwigsburgu 
codziennie od godz. 9.00 do 17.00 
 
 
„Obowi � zek” dla ka � dej firmy zajmuj � cej  
si �  obróbk �  kó
 z � batych! 
 
Ludwigsburg ze swoj�  ofert�  kulturow�  oraz 
Gleason z wyj� tkowym programem obejmuj� cym 
ko
a z� bate s�  zawsze warte przyjazdu. Prosz�  
wykorzysta�  szans�  zdobycia informacji z zakresu 
najnowszych trendów przy produkcji kó
 z� batych. 
 

Przygotowali� my dla Pa� stwa ró� norodny pokaz 
maszyn, jaki kiedykolwiek zosta
 zaprezentowany 
przez lidera rynku. Poza tym po raz pierwszy 
zaprezentujemy kilka najnowszych technologii. 

 
Najciekawsze punkty prezentacji 
 

Maszyny, narz� dzia, przyrz� dy mocuj� ce detale oraz specjalistyczne technologie do 
optymalizacji obróbki oraz pomiaru: 
�  Kó
 z� batych sto� kowych i walcowych  
�  Uz� bie�  ma
ych i du� ych 
�  Uz� bie�  zewn� trznych i wewn� trznych 
�  Uz� bie�  hartowanych b� d�  niehartownych  
Zyskuj�  Pa� stwo równie�  mo� liwo��  otrzymania osobistego doradztwa technicznego 
przez naszych specjalistów odno� nie technologii, techniki b� d�  serwisu  
 

Trzymajcie nas za s
owo. Cieszymy si �  na Pa� stwa wizyt � ! 
 

Najciekawsze punkty wyk
adów 
 

Niezwykle ciekawe motto na ka� dy dzie� . Forum obróbki kó
 z� batych w 
Ludwigsburgu uzupe
nione zostanie o szereg wyk
adów o tematyce: 
�  Wydajna obróbka uz� bie�  stosowanych w samochodach (9 czerwiec 2010) 
�  Wysoko produktywna obróbka du� ych kó
 z� batych (10 czerwiec 2010) 
�  Obróbka sto� kowych kó
 z� batych/ pomiar narz� dzi do kó
 z� batych  
   (11 czerwiec 2010) 
 
Poruszane tematy zostan�  omówione przez zewn� trznych wyk
adowców. Bardzo 
ch� tnie prze� lemy Pa� stwu kompletny program wyk
adów. Prosimy o przes
anie 
krótkiej wiadomo� ci na adres adam.kozlowski@eurotec.pl 



 
 
 
 

Ko
a sto � kowe - Nowo � ci 
 
 

PHOENIX® 275HC frezowanie kó
 
sto � kowych 
�  Wykonywanie kó
 sto� kowych o uz� bieniu 
prostym i spiralnym, uz� bie�  Hirtha- na jednej 
frezarce do kó
 sto� kowych 
�  Szybka obróbka „na sucho“ kó
 sto� kowych o 
uz� bieniu prostym za pomoc�  nowego 
wysokowydajnego systemu g
owic no� owych 
Coniflex®Plus 
�  Sprawne przezbrajanie poprzez szybk�  
wymian�  narz� dzi frezuj� cych i mocowa�  
 

 

 

PHOENIX® 275G i 650GMM “Zamkni � ta 
p� tla” 
�  Sterowane numerycznie urz� dzenie do 
wy� rodkowywania i obci� gacz do 
równoczesnego wy� rodkowywania i obci� gania 
�  Dodatkowy cykl – „szlifowanie z pe
nego 
materia
u” 
�  Wykonywanie, mierzenie i korygowanie w 
sieci jako wspólny system wykonawczy 
„Zamkni� ta p� tla“ 
�  Mikropulsowa metoda szlifowania  
 

 

 

360T Sprawdzanie kó
 sto � kowych- 
wszechstronne i innowacyjne 
�  W pe
ni zautomatyzowane sprawdzanie 
powierzchni no� nej z� ba (SFT) i analizy wibracji 
materia
u (SBN) we wszystkich zestawach kó
   
(a tak� e w ko
ach walcowych) 
�  Uchylny wrzeciennik talerzowy.  
K� t pochylenia od 65 do 185 stopni 
�  Wbudowanie i ustawienie gniazd mocuj� cych 
bez zastosowania narz� dzi 
 

 

 

BPG Szlifowanie g
owic no � owych 
�  Redukcja czasu „ ziemia - ziemia “ i kosztów 
ostrzenia za pomoc�  opatentowanej metody 
szlifowania „Quick - Edg” 
�  Wysokoobrotowe wrzeciono o bezpo� rednim 
nap� dzie do skrawania z du��  moc�   
�  Zintegrowane urz� dzenie do obci� gania 
� ciernicy 
 

 



 
 
 
 
 

Ma
e kó
ka z � bate „ca
kiem du � e“ 
 
 

P90 WM Frezowanie � limaków 
�  	 limakowa g
owica frezarska o zwi� kszonej 
mocy i podwy� szonym momencie obrotowym do 
detali o module do 8 mm 
�  Frezy tarczowe o zakresie � rednic 160mm do     
250 mm 
�   Rozszerzony zakres wychylania do 
wykonywania � limaków do przek
adni siedmio 
biegowej 
�  Synchronizacja ruchomego konika z 
podtrzymkami centruj� cymi (opcja) 
 

 

 

210HiC Frezowanie obwiedniowe/ 
odgratowywanie 
�  Integracja procesów frezowania 
obwiedniowego, fazowania i odgratowywania w 
jednej maszynie o mo� liwie ma
ej powierzchni 
ustawienia 
�  Najwy� sza jako��  i powtarzalno��  dzi� ki 
obróbce tylko w jednym mocowaniu 
�  Redukcja czasu przezbrajania dzi� ki systemowi 
szybkiej wymiany i dost� powi ergonomicznemu 
�  Optymalizacja czasu taktu dzi� ki równoleg
emu 
przebiegowi procesów 
�   Zintegrowany, sterowany numerycznie system 
za
adunku dla krótkich czasów za
adunku i 
czasów pomocniczych przy jednoczesnym 
przyjaznym dla operatora przezbrajaniu 
 

 

 

GP 300 ES – Uniwersalna maszyna  – do  
wst � pnego nacinania z � bów 
�  Najwy� sza elastyczno��  przy d
utowaniu 
obwiedniowym kó
 o z� bach sko� nych i prostych 
w uz� bieniu wewn� trznym i zewn� trznym bez 
mechanicznego przezbrajania 
�  Wysoko precyzyjne prowadzenie pochy
o� ci dla 
korekt k� ta pochy
o� ci w zakresie mikronów 
�  Uzyskiwanie asymetrycznych korekt kierunku 
flanki za pomoc�  naci� ni� cia przycisku 
�  Przystosowana do obróbki „na sucho“ dzi� ki 
innowacyjnej uszczelniaj� cej koncepcji 
hydrostatyki. 
 

 

 



 
 
 
 
 

Produktywna ró � norodno ��  
 
 

180TH Toczenie – frezowanie obwiedniowe- 
wiercenie – odgratowywanie – w jednym 
mocowaniu 
�  Agilus 180 TH jest uniwersaln�  i wysoko 
produktywn�  koncepcj�  wielofunkcyjn�  do 
kompletnej obróbki cz�� ci typu wa
y i tarcze w 
jednym mocowaniu ( One-Piece-Flow) 
�  Sterowany numerycznie konik do obróbki “na 
mi� kko“ szerokiej palety detali przy optymalnej 
sztywno� ci w czasie obróbki 
�  Mo� liwo��  automatyzacji i po
� czenia w 
zespól z jedn�  lub wieloma tokarkami. 
�  Du� a ró� norodno��  systemów za
adowczo-
roz
adowczych zgodnych z � yczeniami klientów 
i z mo� liwo� ciami zastosowania 
 

 

 

160 TWG Szlifowanie obwiedniowe 
�  Ró� norodne metody obci� gania � ciernic dla 
ró� nych potrzeb, pocz� wszy od produkcji 
wielkoseryjnej do produkcji prototypów 
�  Unikalne funkcje software jak np. : Kontrola 
szlifowania skosu do unikania skosów b� d�  do 
celowego wprowadzania skosu 
�  Szlifowanie VRM do uzyskania tekstury 
powierzchni wp
ywaj� cej na obni� anie szumów 
�  Propozycja pe
nych danych procesu 
�  Szlifowanie segmentowanych uz� bie�  
�  Rewolucyjna koncepcja obs
ugi i software 
 

 

 

150SPH  
�  Wy� sza produktywno��  do 100% 
�  G
owica do honowania o bezpo� rednim 
nap� dzie o unikalnej ilo� ci obrotów do 3000 
1/min. 
�  Ró� norodne systemy narz� dziowe do ró� nej 
geometrii cz�� ci 
�  Honowanie  Spheric® do uzyskiwania 
powierzchni o ma
ej ilo� ci szumów 
�  Zintegrowany system za
adunku do 
uzyskiwania krótkich czasów za
adunku i 
krótkich czasów pomocniczych 
 

 

 
 



 
 
 
 
  

 „Du � e ko
a z � bate“ w obiektywie 
 
 

P2400 Frezowanie wewn � trzne i zewn � trzne 
metod �  Opti-Cut ® 

�  Droga osiowa do 2200 mm. Konieczno��  dla 
efektywnej obróbki d
ugich podwójnych uz� bie�  w 
jednym mocowaniu 
�  Nowa g
owica do frezowanie wewn� trznego dla 
du� ych szeroko� ci z� bów i k� tów nachylenia. 
�  Elektrog
owica frezarska  ( 52 kW) 

 

Szlifowanie obwiedniowe i kszta
towe 
�  Wzrost produktywno� ci do 50% przy utrzymaniu 
najwy� szej wydajno� ci dzi� ki kombinacji 
szlifowania obwiedniowego i kszta
towego. 
�  Unikalne szlifowanie obwiedniowe do modu
u   
14 mm 
�  W pe
ni zautomatyzowana wymiana narz� dzia  
�  Wolne od przezbrajania obci� ganie � ciernicy przy 
szlifowaniu obwiedniowym i profilowym za pomoc�  
tylko jednego narz� dzia obci� gaj� cego. 
Przezbrajanie nie jest konieczne. 

 

P 600 G und P 1200 G Opti-Grind TM Szlifowanie 
kszta
towe 
�  Jednoczesne szlifowanie kszta
towe wi� kszej 
ilo� ci luk miedzy z� bami detalu podnosi wydajno��  
do 40% 
�  Wi� ksze bezpiecze� stwo procesu w zwi� zku z 
korzystniejszym stosunkiem zaz� bienia pomi� dzy 
� ciernic�  a flank�  detalu. 
�  Nieosi� galne wyniki odno� nie produktywno� ci i 
jako� ci powierzchni poprzez zastosowanie � ciernic 
ró� nej ziarnisto� ci. 

 

650 GMM Centrum pomiarowe uz � bie�  
�  Proste programowanie z intuicyjnym panelem 
obs
ugi dzi� ki oprogramowaniu GAMA w pe
ni 
kompatybilnym z Windows’em 
�  Cyfrowa g
owica z czujnikami pomiarowymi o 
najwy� szej dok
adno� ci  
�  Wychylanie czujników pomiarowych+/- 2,5 mm 

 

3000 GMM Centrum pomiarowe uz � bie �  
�  	o � e granitowe dla du� ej sztywno� ci i t
umienia 
drga�  przy powierzchni ustawienia – 12,4 m2 

�  Mo� liwo��  pomiaru standardowymi czujnikami 
pomiarowymi uz� bie�  wewn� trznych do 450 mm 
szeroko� ci 
�  Maksymalna sztywno��  poprzez 
zoptymalizowane promieniowe drogi pomiaru – 
pozycjonowany stó
 detalu. 

 



 
 
 
 
 

Pozosta
e tematy forum 
 
 

Narz� dzia do uz � bie�  do kó
 walcowych  
�  P
ytki skrawaj� ce z w� glików spiekanych do 
szlifowania kszta
towego, do frezowania 
obwiedniowego i d
utowania obwiedniowego 
�  Pe
ne narz� dzia ze stali szybkotn� cej w wykonaniu 
obwiedniowym i Opti-Gash® do klasy AA 
�  Narz� dzia do gratowania – wysokowydajne i 
precyzyjne 
�  Najwy� szej jako� ci narz� dzia do obci� gania 
� ciernicy z krótkim czasem dostawy   
 

 

 

Narz� dzia do uz � bie�  do kó
 sto � kowych 
�  Nowy system g
owic tn� cych dla kó
 sto� kowych 
PENTAC Plus z optymalizowan�  komor�  tn� c�  i 
ulepszon�  technologi�  zacisku bloku redukuje 
powstawanie zatorów wiórowych o 30% przy 
znacz� co zwi� kszonej � ywotno� ci 
�  G
owica frezuj� ca Coniflex®Plus z pojedynczymi 
no� ami ze stali szybkotn� cej i z w� glików 
spiekanych teraz równie�  dost� pna do zastosowania 
na PHOENIX® 275HC 
�  Wykonywanie kó
 z� batych dla urz� dze�  do 
blokowania skrzy�  przek
adniowych z systemami 
g
owic Revacycle® 
 

 

 

Przyrz � dy  do mocowania detalu  
�  Czas wymiany detalu do 70% krótszy ni�  w 
przypadku konwencjonalnych mocowa�  
�  X-Pandisk® do automatycznego mocowania 
du� ych detali do 2000kg 
�  System szybkiej wymiany do beznarz� dziowego 
przezbrajania 
�  Optymalne mocowania dla wszystkich procesów 
tworzenia uz� bie�  
 

 

 

Globalne us
ugi Gleasona 
�  Zdalne us
ugi serwisowe: dla szybkiego czasu 
reakcji – wsz� dzie i zawsze 
�  Program konserwacji do podwy� szenia 
dok
adno� ci i dyspozycyjno� ci Pa� stwa maszyn 
�  Szkolenia: do wsparcia naszych klientów dooko
a 
� wiata 
�  Cz�� ci zamienne: 
atwa dost� pno��  z 8 
magazynów na ca
ym � wiecie 
�  Modernizacja: szeroki zakres rozwi� za�  do 
obni� enia ogólnych kosztów pracy 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Znajd �  nas Pa� stwo: 
Zje� d� aj� c z autostrady A81 Stuttgart-Heilbronn na zje � dzie Ludwigsburg Süd, 
wg za
 � czonego planu. 
 

Dojazd z  lotniska Stuttgart-Echterdingen 
Kolejka podmiejska S2 lub S3 do dworca g
ównego w Stuttgarcie nast� pnie 
przesiadka na S4 (kierunek Marbach) lub S5 (kierunek Bietigheim-Bissingen) do 
dworca g
ównego w Ludwigsburgu. Nast� pnie lini�  autobusow�  422 (stanowisko 8) 
do przystanku Daimlerstraße. 
 
Bardzo ch � tnie przeprowadzimy dla Pa � stwa rezerwacj �  pokoju. Prosimy o 
odes
anie w mo � liwie szybkim terminie informacji zwrotnej faksem n a numer 
(22) 616 31 09 b� d�  kontakt mailowy na adres adam.kozlowski@eurotec.pl  
 
 

 
Maschinenfabrik GmbH 
Daimlerstrasse 14 
D-71636 Ludwigsburg, Germany 
Tel. +49-(0)7141-404-0 
Fax   +49-(0)7141-404-500 
e-mail: pfauter@gleason.com 
 
www.gleason.com  
   sales@gleason.com 
Visit www.gleason.com for Worldwide Sales Locations and Additional Information. 
 
 


